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प्रारं�भक स्क्र�न पर आइकन 
 

एक चय�नत दृश्य 

प्रकार �दखाता है। 
 

इस्तमेाल �कया जा 
रहा पॉवर स्रोत प्रकार 
�दखाता है। 
 

सेटअप पैन खोलने के �लए दबाएँ। 
 

कनेक्टर 

 

बैटर� पैक सह� समन्वयन म� स्था�पत कर�। 

तार� और स्टै्रप का रुख बाहर क� ओर रखते हुए, 
बटैर� स्था�पत कर�, और कनेक्टर परू� तरह 
कनेक्ट कर�। 
 

आइकन से संबं�धत 

फ़ंक्शन कंुिजयाँ 
आइकन स्क्र�न के 

ऊपर� बाएँ कोने पर 
िस्थत ह�। 
 

बैटर� चािज�ग 
िस्थ�त LED 

 

SET कंुजी 
 

RESET कंुजी 

ह�ट �श्रकं ओवन 
कंुजी पॉवर कंुजी 

चय�नत स्प्लाइस 
प्रोग्राम/ह�टर प्रोग्राम 
प्रद�शर्त �कया जाता है। 

स्टै्रप 
 

त्व�रत संदभर् गाइड 
 

बाएँ हाथ के कंुजी पैड पर

  कंुजी से 

संबं�धत है। 

कभी-कभी कसर्र “ ” को ऊपर और नीच,े और बाएँ और दाए ँ

चलाने के �लए बा� ओर क� कंुिजया ँका इस्तेमाल �कया जाता है। 

सेटअप पनै पर आइकन 
 
फ़ंक्शन सेटअप स्क्र�न पर जाए।ँ 

दा� ओर का कंुजी पडै 

 
 

बा� ओर का कंुजी पैड 
 

OMHI1624008 

कंुजी पैड 
 

एंटर 
 

स्प्लाइस प्रोग्राम 

व्यवस्थापक मोड म� 
लॉग इन करने के �लए 

पास कोड प्र�विष्ट 

स्क्र�न पर जाए।ँ 
 

ह�टर प्रोग्राम 

आकर्  पर��ण करना 
चुन�। 
 

प्रमुख मागर्दशर्न के 

�लए संदेश प्रद�शर्त 

होता है। 
 

T-400S 



 

1. कसर्र “ ” को ▼ ▲ कंुिजय� का 
इस्तमेाल करके चलाएँ, स्प्लाइस 
प्रोग्राम चुन� और कंुजी दबाएँ। 

 

2. फ़ाइबर प्रोफ़ाइल शे्रणी चुन� और
कंुजी दबाएँ। 

3. कसर्र “ ” को उस स्प्लाइस प्रोग्राम म� 
ले जाएँ िजसका आप इस्तमेाल करना 
चाहते ह� और कंुजी दबाएँ। 

  

स्प्लाइस गुणवत्ता का मूल्यांकन 
 

 
स्प्लाइ�सगं �फर से कर� 

 

फ़ाइबर संर�ण स्ल�व का मूल्यांकन करना 
 

NG 

4: नग्न फ़ाइबर पर बुलबुले 

2: नग्न फ़ाइबर म� झुकाव 

 
 3: अपूणर् �सकुड़न (ट्रम्पेट �सरा) 
 

1. कसर्र “ ” को “आकर्  पर��ण” पर 
▼ कंुजी का इस्तमेाल करके ले जाएँ 
और दबाएँ। 

2. “आकर्  पर��ण तैयार” प्रकट होने के 
बाद, SET  कंुजी दबाएँ। आकर्  
पर��ण शुरू हो गया है। 

 

3. आकर्  पर��ण� म� फ़ाइबर स्प्लाइस नह�ं 
�कए जात।े जब स्प्लाइसर “अच्छ� आकर्  
िस्थ�त।” �दखाए, तो आप स्प्लाइ�सगं 
प्र�क्रया शुरू कर सकत ेह�। 
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2. फ़्युज़न स्प्लाइ�सगं पूर� हो गई। 
 

स्प्लाइसर से फ़ाइबर 
�नकाल द�। संर�ण स्ल�व 
को स्प्लाइस पर लाएँ और 
फ़ाइबर को ह�ट �श्रकं 
ओवन म� लोड कर�। 

4. ह��टगं प्र�क्रया शुरू करने के �लए 
 ह�ट �श्रकं ओवन कंुजी दबाएँ। 

3. �वडं हुड खोल�। प्रमाण पर��ण 
स्वचा�लत रूप से �कया जाता है। 
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स्प्लाइस प्र�क्रया शुरू कर�/ह��टगं चक्र शुरू कर� 
 

आकर्  पर��ण कर� 
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1. स्प्लाइ�सगं प्र�क्रया शुरू करने के �लए 
SET कंुजी दबाएँ। 

* फ़ाइबर �फर से तैयार कर� और आकर्  पर��ण तब तक दोहराए ँजब तक “अच्छ� आकर्  िस्थ�त.” प्रद�शर्त नह� ंहोती। 

* ह�टर प्रोग्राम इसी तरह से सेटअप कर� और बदल� जैसा �क नीच ेवणर्न �कया गया है। 

बुलबुला उभरा हुआ 

 

 

नेक-डाउन 

स्प्लाइस प्रोग्राम से�टगं 

1: �सकुड़ती स्ल�व स्प्लाइस पर क� द्र म� नह�ं क� गई 
 

Sumitomo Electric Industries, Ltd. �व�नद�श या �डज़ाइन �बना सूचना के बदलने का अ�धकार सुर��त रखती है और इस�लए हो सकता है �क इस त्व�रत संदभर् गाइड क� सामग्री के साथ उनका मेल न हो।  
E&OE आगे के �वस्ततृ संचालन �नद�श� और फ़ंक्शंस के �लए, कृपया संचालन मैनुअल देख�। संचालन मैनअुल इसके माध्यम से डाउनलोड �कया जा सकता है 
http://www.rim-plus.sei.co.jp/index.html 


